兰州职业技术学院2017年“北仑杯”机电类
学生技能竞赛“焊工技能赛项”实施细则

一、竞赛目的

本项赛事是兰州职业技术学院每年一度的技能竞赛月活动中诸多赛事的有机组成部分，通过举办本项赛事，期望和其它赛项一起，以赛促学，进一步增强校园学习，掌握专业技能的氛围和热潮，提高学习专业知识和技能的兴趣和主动性、积极性，培养技能立身，技能报国的意识，从业应有的职业道德操守。

二、竞赛内容及技术标准

根据比赛组委会提供的试件和焊接材料，参赛选手利用赛场提供的设备，按照竞赛试卷要求完成比赛内容。具体内容包括： 

1.准备阶段

穿戴劳保用品，检查试件数量，调节好焊机参数。

2.正式比赛阶段

2.1实操比赛为120分钟。

2.2在120分钟竞赛时间内，试件的焊接顺序自定，但试件一次固定在焊接支架上后中途不得取下，否则视为该项目已完成。

2.3在规定时间内完成比赛项目不加分，超过比赛时间每一分钟扣一分，延长时间最长不超过10分钟。

2.4选手试电流只能在专门发给的试板上进行，不得在夹具上试电流，否则按违反考场规则处理。

2.5试件焊接时的定位高度不得超过1.2m，焊接过程中不得取下或改变焊接位置，不允许转动试件进行焊接。

2.6比赛完毕，选手应认真清理试件表面的焊渣、飞溅，但不能破坏试件焊缝的外形。

2.7比赛过程中，选手若需休息、饮水、上洗手间，一律计算在操作时间内。

三、竞赛方式

1.实操比赛前将劳动保护用品穿戴齐全，且保持干燥绝缘，防止触电。焊接时应注意自身的安全防护（戴帽、戴护手套、裤口不得卷起）。

2.实操比赛前检查电焊机焊把线接头是否有松动。合闸后，发现电焊机有异声，应立即拉闸进行检查，避免发生设备事故。

3.将焊把线事先拉到工作位置，并检查无误后再合闸，合闸时应将脸部避开。休息时，必须将闸拉下。如停止时间短暂，可以不拉闸，但不得离开工作岗位，焊钳必须放在绝缘处。

4.使用角向磨光机进行试件打磨时，必须佩带护目镜，且注意安全。

5.工作完成后，要及时拉闸、断电，将焊把线盘好，禁止将焊钳放于试件架及焊机上。

四、使用设备、仪器、耗材（以每人计）

	序号
	名  称
	规格
	单位
	数量

	1
	数字化手弧/氩弧直流焊机
	ZX7-400STG
	台
	1

	2
	数字化逆变二氧化碳气体保护焊机
	NBC-350Ⅲ
	台
	1

	3
	E4303焊条
	Φ3.2
	Kg
	2

	4
	H08Mn2SiA
	Φ1.6
	Kg
	1

	5
	钢板
	250mm×180mm×5mm
	块
	2

	6
	钢丝刷
	/
	把
	1

	7
	焊接手套
	全皮
	双
	1

	8
	焊接防护面罩
	手持式
	个
	1

	9
	焊接防护面罩
	头戴式
	个
	1

	10
	黑玻璃
	8号
	片
	2

	11
	白玻璃
	/
	片
	5

	12
	口罩
	防PM2.5
	个
	1

	13
	二氧化碳气体
	40L瓶装
	瓶
	0.5


五、成绩评定

1.根据参赛选手在规定时间内完成工作任务的程度，结合焊缝成形情况，满分为100分。分值分配如下：

	序号
	赛程内容
	总分分配比例（%）

	1
	试件1
	45

	2
	试件2
	45

	3
	安全文明生产
	10


2.名次确定 

1）根据成绩排名，成绩较高者，名次在前。 

2）成绩相同时，比赛所用时间较短者，名次在前。
3. 违规扣分

1）在完成工作任务的过程中，因操作不当导致事故，视情节扣5～10分，情节严重者取消比赛资格。

2）因违规操作损坏赛场提供的设备，污染赛场环境等不符合职业规范的行为，视情节扣5～10分。

3）扰乱赛场秩序，干扰裁判员工作，视情节扣5～10分，情节严重者取消比赛资格。

六、竞赛要求

1.参赛选手资格及报名

本年度本项赛事的参赛选手限于16级机电系焊接专业学生，有意参加竞赛的学生联系各班班主任老师报名，再由班主任老师汇总到系办王英老师处。

七、奖项设置

竞赛结束，根据成绩排名进行相应奖励，其中：

一等奖：占10%

二等奖：占20%

三等奖：占30%

八、竞赛指导老师   杨新田   陈有禄   严翰林
一、点焊完成（焊条电弧焊）

兰 职
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二、连续焊接完成（二氧化碳气体保护焊）

 


