
兰州职业技术学院2016年“北仑杯”机电类
学生技能竞赛实施细则

    钳工技能竞赛   赛项    （负责教研室 机械设计 ）
一、竞赛目的

本项赛事是兰州职业技术学院每年一度的技能竞赛月活动中诸多赛事的有机组成部分，在学院和汽车机电系的统一领导、组织和大力支持下已成功举办数届。通过举办本项赛事，期望和其它赛项一起，以赛促学，进一步增强校园学习，掌握专业技能的氛围和热潮，提高学习专业知识和技能的兴趣和主动性、积极性，培养技能立身，技能报国的意识从业应有的职业道德。
二、竞赛内容及技术标准

（一）直角开口锉配件

（二）选手应完成的工作任务

根据比赛组委会提供的图纸和有关资料，参赛选手利用赛场提供的设备和工量具，完成钳工工件的加工。具体内容包括： 

1.准备阶段

根据竞赛试题图样划线，包括件1和件2的所有外形线和加工线
2.正式比赛阶段

1）下料；

2）工件夹持；

3）单件加工（锯削、锉削加工为主）及检测；

4）锉配；

5）工件测量与检测。

三、竞赛方式

以个人为参赛对象，进行现场实操。正式比赛时间为180分钟，竞赛结束，根据每位选手提交的作品进行名次的评定。
四、使用设备、仪器、耗材

	序号
	名  称
	规格
	数量

	1
	台虎钳
	6寸（150 mm）或8寸（200mm）
	1台

	2
	台式钻床
	Z525-1
	1台

	3
	锯弓锯条
	自定
	1套

	4
	锉刀
	自定
	1套

	5
	划线工具（含平台）
	自定
	1套

	6
	钢直尺
	300mm
	1把

	7
	刀口尺
	100mm
	1把

	8
	直角尺
	100X80
	1把

	9
	游标卡尺
	0～150   0.02 mm
	1把

	10
	高度游标尺
	0~300mm
	1把

	11
	其它辅助工具
	自定
	1套

	12
	毛坯
	8 mm钢板
	1套


五、成绩评定

1.根据参赛选手在规定时间内完成工作任务的情况，结合中级钳工技能鉴定的相关要求进行评分，满分为100分。分值分配如下：

	序号
	赛程内容
	总分积分比例（%）

	1
	划线
	10

	2
	加工件1
	30

	3
	加工件2
	30

	4
	锉配
	20

	5
	安全文明生产
	10


2.名次确定 

1）根据成绩排名，成绩较高者，名次在前。 

2）成绩相同时，比赛所用时间较短者，名次在前。
3. 违规扣分
1）在完成工作任务的过程中，因操作不当导致事故，视情节扣5～10分，情节严重者取消比赛资格。

2）因违规操作损坏赛场提供的设备，污染赛场环境等不符合职业规范的行为，视情节扣5～10分。

3）扰乱赛场秩序，干扰裁判员工作，视情节扣5～10分，情节严重者取消比赛资格。

六、竞赛要求
1.参赛选手资格及报名

本年度本项赛事的参赛选手限于15级机电系各专业学生，有意参加竞赛的学生联系各班班主任老师报名，再由班主任老师汇总到系办王英老师处，原则上每班报名人数不超过5名。
2.初赛选拔形式

初赛选拔采用推荐的形式，从报名总人数中，结合班主任推荐意见和本人钳工实习的表现及实习成绩，最终确定40名选手进入决赛。
3.报名表

	序号
	专业班
	选手姓名
	联系方式
	指定联系教师

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


七、奖项设置
竞赛结束，根据成绩排名进行相应奖励，其中：

一等奖：占10%

二等奖：占15%

三等奖：占20%

其它奖励：遵照汽车机电系相关竞赛的奖励办法执行。

八、竞赛费用说明
   竞赛指导教师：杨新田、王技德、周晓峰
   竞赛评委教师：杨新田、王技德、周晓峰

机电工程系
 2016年4月1日

