
兰州职业技术学院2017年“北仑杯”机电类
学生技能竞赛
“数控技能”赛项技术文件
一、竞赛概述
（一）组别：学生组
（二）工种：数控车工、数控铣工操作工
（三）依据：《数控车工》、《数控铣工》国家职业标准
（四）竞赛时间：2017年6月22日
（五）地点：兰州职业技术学院机械工程实训中心
二、竞赛说明
（一）竞赛形式：学生组每位选手以单人形式参加竞赛
（二）竞赛项目：
1、数控车床实际操作

2、数控铣床实际操作

（三）竞赛内容：
本次竞赛只考核选手的操作技能，要求参赛选手按图纸要求用手工编程完成数控车床、数控铣床的试件加工，最终以实际加工成绩确定各位参赛选手的名次。实际操作竞赛总时间为150分钟。满分为100分。
（四）竞赛要求：
1．爱岗敬业，忠于职守
2．努力钻研业务，刻苦学习，勤于思考，善于观察
3．工作认真负责，严于律己，吃苦耐劳
4．遵守操作规程，坚持安全生产
5．着装整洁，爱护设备，保持工作环境清洁，做到文明生产
三、数控车床竞赛赛场提供设备配置

	序号
	名  称
	型    号
	数量

	1
	数控车床
	CK6140
	6台

	2
	三爪卡盘
	
	1副

	3
	卡盘扳手
	
	1套

	4
	刀架扳手
	
	1套

	5
	砂轮机
	配有氧化铝、碳化硅砂轮
	1台

	6
	清除切屑用的钩子
	
	1件

	7
	毛刷
	
	1件

	8
	棉纱
	
	少许

	9
	比赛用毛坯
	钢件
	1件


四、数控车机床参数信息表

	系统： 华中世纪星HNC-21T
	型号：CK6140

	序号
	项   目
	主要技术参数

	1
	主轴转速范围
	60-1600 r/min变频

	2
	刀架
	四方

	3
	车刀刀柄尺寸
	刀柄25mmx25mm

	4
	尾架套筒锥度
	莫氏4#

	5
	车床卡盘直径、主轴通孔
	外径250mm 内径 Ф80mm 主轴通孔 Ф52mm


五、数控车床竞赛赛场提供刀具、工具和量具清单

	序号
	名 称
	型号/规格
	精 度
	数量
	备 注

	1
	外圆车刀
	主偏角93°，副偏角≥ 10°
	
	1
	25x25mm

	2
	外切槽刀
	刀宽≤4，长≥10
	
	1
	25x25mm

	3
	三角形

外螺纹车刀
	牙形角60°
	刀尖圆弧半径≤ 0.2
	1
	25x25mm

	4
	钻夹头
	1～13莫氏4#
	
	1
	

	5
	麻花钻头
	Φ22
	
	1
	

	6
	螺纹样板
	60º
	
	1
	

	7
	垫刀块
	
	
	若干
	

	8
	游标卡尺
	0～150
	0.01或0.02
	1
	

	9
	外径千分尺
	25～50、50～75
	0.01
	各1
	

	10
	深度千分尺
	0～20
	0.01
	1
	

	11
	螺纹环规
	
	
	1
	

	12
	磁力表座和百分表
	0～10
	0.02
	1
	


六、数控铣床竞赛赛场提供设备配置

	序号
	项目
	单位
	规格

	1
	设备品牌及型号
	
	济南第一机床厂（J1VMC40MA）

	2
	工作台面积 (长×宽  )
	mm×mm
	1150×405

	3
	T型槽
	个数×mm
	3×18H7


	4
	工作台最大负载
	Kg
	600

	5
	工作台距地面高度
	mm
	880

	6
	主轴锥孔
	
	BT40

	7
	主轴电机
	KW
	5.5Kw变频电机（标准）

	8
	主轴转速范围
	r/min

	60-6000


	9
	刀柄/拉钉型号
	No

	BT40/LDA-40BT

	10
	X/Y/Z移动范围
	mm
	870/520/550


	11
	主轴头端面至工作台面距离
	mm
	100-600

	12
	X/Y/Z快速移动速度
	m/min
	10/10/8

	13
	NC系统
	
	华中世纪星HNC-21M


七、数控铣床竞赛赛场提供刀具、工具和量具清单
	序号
	名称
	型号/规格
	数量
	备注

	1
	铣刀柄
	BT40
	1个
	

	2
	钻夹头刀柄
	BT40
	1个
	

	3
	卡簧
	Φ8  Φ10  Φ12
	各1个
	

	4
	面铣刀
	Φ100
	1
	

	5
	平口虎钳
	250mm
	1个
	

	6
	卸刀器（带扳手）
	标准
	3套
	

	7
	工、量、刃具放置台
	
	1个
	

	8
	棉纱
	
	若干
	

	9
	毛坯
	
	1
	

	10
	游标卡尺
	0～150
	1
	

	11
	外径千分尺
	50～75
	1
	

	12
	深度千分尺
	0～20
	1
	

	13
	磁力表座和百分表
	0～10
	1
	

	14
	塞尺
	
	各1
	

	15
	铜皮
	
	若干
	


八、竞赛须知

1.参赛选手着装需符合相应工种要求，并按规定时间到达指定地点，并随机抽取机位号。选手迟到15分钟取消竞赛资格。

2.参赛选手必须按照设备使用规程进行操作。参赛选手不得携带通讯工具、纸张和其它未经允许的资料、物品进入竞赛场地，不得中途退场。如出现较严重的违规、违纪、舞弊等现象，经裁判裁定终止比赛并取消成绩。

3.比赛过程中出现设备故障等问题，应及时提请裁判确认原因。经裁判同意后，可将该选手竞赛时间酌情后延。

4.比赛过程中，选手因工艺制定不当或野蛮操作，造成夹具、刀具、工具和设备损坏者，经裁判裁定，视情节轻重，做扣分至终止比赛的处理。

5.当听到比赛结束命令时，参赛选手应立即停止操作，不得以任何理由拖延比赛时间，否则取消比赛成绩。离开比赛场地时，不得将草稿纸等与比赛有关的物品带离比赛现场。

6.选手提交的试件应经过清理，提交后工作人员在零件的指定位置做好标记并经选手签字确认，以便检验和评分。
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